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Det problem der skal loses ved hjaelp af opfindelsen er at opto frosset kod fra en 
temperatur, der som oftest vil ligge i omradet fra -15 til -24 °C. Kodet er frosset i 
blokke og vil i de fleste tilfaelde vaere flere mindre stykker kod, der er frosset ned 
i en storre blok. Det er derfor svaert at to alle stykker op lige hurtigt. 

Fra EP patentansogning nr. 0 574 327 A1, kendes et apparat til optoning af 
kodstykker i en horisontalt roterende beholder En eller flere frosne kodblokke 
placeres I en hermetisk lukket beholder, som roteres om en horisontal aksel. For 
at oge optoningsprocessen kan beholderen og/eller et blandeorgan i form af 
medbringere vaere forsynet med et hulrurn, hvori varm vaeske akn cirkuleres. 
Under optoningen kan salt eller brine tilfores i beholderen for at age optoningen 
og starte en saltning af kodet. Der kan endvidere saettes vakuum pa beholderen, 
hvilket ogsa er med til at nedsaette tiden for optoning af kodblokkene. 

Selvom der ved dette kendte apparat er taget skridt til at nedbringe 
optoningstrden for frosne kodblokke, er det vlgtigt at optoningen sa vidt muligt 
sker lige hurtigt for alle enkeltstykkeme, der udgor en kodblok. 

Dette problem kan loses ved at benytte fremgangsmaden ifolge opfindelsen, der 
ved at benytte en indledende adskillelsesproces inden kodblokken placeres i den 
roterende beholder. 

Denne adskillelsesproces foregar ved at en kodblok inden placering i en 
roterende beholder pafores et tryk eller pres. Dette tryk eller pres kan tilfores fra 
to samvirkende stempler eller et stempel, der presser kodblokken mod en form 
for modhold eller stop. Dette pres pafores over modstaende sider pa kodblokken 
og kan pafores over henholdsvis et, to eller tre par af modstaende sider. 

Ved dette tryk eller pres igangsaettes en optoningsproces imellem de enkelte 



kodstykker, som en kodblok er opbygget af. Dels igangsaettes 
optoningsprocessen af det paforte tryk og dels igangsaettes en indbyrdes 
adskillelse de enkelte kodstykker imellem, idet man dog skal passe pa ikke at 
udseette de enkelte kodtykker for alt for store indbyrdes forskydninger, da der 
derved rislkerer at opsta afrivning af kodfibre fra kodstykkerne. 

I en saerlig udforelsesform kan stemplet vaere udformet saledes at trykket eller 
presset kan pafores over en af k0dblokkens diagonaler. 

Nar en k0dblok skal optos, kommer den gerne fra et omrade, hvor temperaturen 
ligger mellem ca. -15 til -24°C. Kodblokken eller blokkene placeres dernaest i en 
form for udligningsrum, hvor temperaturen fortrinsvis holdes saledes, at 
temperaturen for blokken eller blokkene bliver omkring -10°C, hvorved man 
opnar en form for temperering af kodet. Herefter tages k0det ud af emballagen. 
Her fjernes forst den papemballage, der udgor den ydre emballage for 
kodblokken. Dernaest er kodblokken yderligere emballeret i plast. Denne 
plastemballage kan enten fjernes inden der presses pa k0dblokken eller efter 
k0dblokken udsaettes for pres. Plasten kan eventuelt skaeres op inden der 
presses, hvorefter plasten fjernes efter k0dblokken har vaeret udsat for pres. 
Fjernelse af pap og/eller plast kan forega manuelt eller maskinelt 

Pa et tidspunkt i processen f0res k0dblokken gennem en metaldetektor for at 
sikre, at der ikke kommer metalstykker eller lignende med i optoningsprocessen, 
hvor metalstykker ellers ville kunne arbejde sig ind i kodstykker. Metaldetektoren 
kan placeres vilkarligt i processen, men fortrinsvis pa et sa tidligt tidspunkt i 
forlobet som muligt. 

Nar kodblokken efterf0lgende placeres i den roterende beholder ved hjaelp af 
almindeligt kendte transportmidler, vil blokken hurtigere skilles i de mindre 
enkelte stykker og dermed vil de enkelte stykker hurtigere blive toet op. Herved 
opnar man, at de enkelte stykker hurtigere skilles fra blokken og derved pa et 



tidligere tidspunkt i processen bliver pavirket af de i beholderen vaerende 
optoningsforanstaltninger, idet der bliver frigivet storst mulig overflade pa de 
enkelte kodstykker. 

Nar kodblokken eller k0dblokkene er placeret i den roterende beholder og 
blokken eller blokkene efter forudgaende behandllng med pres eller tryk er ved 
at skllles i de mindre kodstykker en blok bestar af, kan den roterende beholder 
pa forudgaende bestemt made aendre sin omdrejningsakses hseldning i forhold 
til vandret. Derved opnas en bevaegelse af de enkelte kodstykker i langsgaende 
retning i beholderen, hvilket tillige er med til at nedsastte optoningstiden, idet der 
opnas en mere ensartet fordeling af varmepavirkningen. 

For yderligere at nedsaette optoningstiden. kan der under beholderens rotation 
fores damp ind i denne. Dampen tilfores beholderen i en kontrolleret masngde og 
fortrinsvis ved et reduceret damptryk, eksempelvis beliggende i et interval fra 0,2 
bar til 0,9 bar og i kontrollerede intervaller. Det er ligeledes vigtigt, at dampen 
ikke tilfores direkte pa kodet, idet kodets overfladetemperatur ikke ma blive for 
hoj. 

Under processen kan tillige tilsaettes brine efter behov. I brinen kan tilsaettes 
smagsstoffer efter behov. Ved de sidste trin i processen, kan beholderen tilfores 
koling, ligeledes for at undga, at kodets overflade temperatur bliver for hoj. 

Da en af de vigtige faktorer under optoning af kod er at minimere 
formeringen/udviklingen af bakterier, er det vigtigt, at temperaturen ikke bliver for 
hoj og at tiden holdes sa kort som mulig, da en eventuel bakterieudvikling vil 
forega eksponentielt. 

Selve optoningsprocessen kan udfjares i en raekke forskellige procestrin og kan 
styres pa en raekke forskellige parametre for at opna en mere ensartet 
varmefordeling under optoning. Disse parametre kan vaere regulering/styring af 
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beholderens omdrejningstal og/eller omdrejningsretning, regulering/styring af 
beholderens undertryk/vacuum, regulering/styring af energitilforslen til 
beholderen, herunder specielt damp indblaasningen. regulering/styring af 
beholderens haeldningsgrad og regulering/styring af dosering af brine til 
beholderen. 

Ved fremgangsmaden ifolge opfindelsen opnas en raekke fordele, hvilke fordele 
blandt andet kan udtrykkes ved en vaesentlig reduktion af optoningestiden 
(fortebet). oget sikkerhed for detektering af eventuelle metalforekomster i kodet, 
mulighed for en optimal visuel overvagning, med hensyn til eventuelle 
plastforekomster i k0det, reduktion af proteintab i kraft af det forbedrede 
tidsforlob, reduktion af bakterie kontaminering, ligeledes i kraft af det forbedrede 
tidsforl0b og endelig er der mindre manuel handtering ved denne proces. 

Nogle af de i processen indgaende elementer kan illustreres ved f0lgende 
tegningen 

fig. 1 viser en roterende beholder til brug ved fremgangsmaden, 
fig. 2 viser en presseanordning til brug ved fremgangsmaden, 
fig- 3 viser den roterende beholder set i snit, og 
fig. 4 viser en yderligere udf0rselsform af en presseanordning. 
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PATENTKRAV 

1 . Fremgangsmade til optoning af ked omfattende en roterende beholder til 
optoning af frosset kod i blokke, kendetegnet vedat k0dblokken inden 
den behandles i den roterende beholder pafores et tryk eller pres, hvilket tryk 
eller pres igangsaetter en adskillelsesproces af kodblokken til enkeltstykker. 
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